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	１ 范围
	2  规范性引用文件
	3  术语和定义
	下列术语和定义适用于本文件。
	3.1 
	耐用藤编凉席 Polyethylene mat
	将聚乙烯为主要原料的仿真藤条编织成席面，四周采用织物包边缝制而成的席垫。
	4  要求
	4.1  包边布、背衬等纺织材料应符合GB 18401 的规定，婴幼儿及儿童产品还应符合GB 317
	4.2  产品的品等分为优等品、一等品和合格品。
	4.3  产品的质量分为内在质量和外观质量，产品的内在质量要求分为理化性能要求和安全技术要求。其中理
	4.4  外观质量
	外观质量要求应符合表3的规定。

	5  检验（测试）方法
	5.1  纺织材料纤维含量
	按GB/T 2910（所有部分）等规定执行，不超过产品表面15％的纺织材料和不外露的其他材料可不进行
	5.2  主体材料鉴别
	按GB/T 40006.1—2021附录 B规定执行。  
	5.3  接触凉感系数
	按GB/T 35263规定执行。
	5.4  浸渍剥离性能
	按附录A 规定执行。
	5.5  抗霉菌性能
	按附录B 规定执行。
	5.6  耐磨性能
	按附录C规定执行。
	5.7  残留金属针
	按GB/T 24121规定执行。
	5.8  甲醛含量
	按GB/T 2912.1规定执行。
	5.9  气味
	按附录D规定执行。
	5.10  重金属含量 
	5.11  邻苯二甲酸酯含量
	按SN/T 2249规定执行。
	5.12  外观质量检验
	5.12.1  外观质量检验条件
	以产品测正面为主，检验时产品表面照度不低于600lx，检验人员眼部距产品约1m左右，检验人员以目光、
	5.12.2  规格尺寸偏差率
	5.12.2.1  工具：钢尺。
	5.12.2.2  将产品平摊在检验台上，用手轻轻理平，使产品呈自然伸缩状态，用钢卷尺在整个产品长、
	5.12.2.3  尺寸偏差率按式（1）进行计算，计算结果按GB/T 8170修约至一位小数。
	5.12.3  色差、色花测试用GB/T 250评定变色用灰色样卡进行评定。
	6  抽样
	6.1  内在质量检验抽样方案见表4。
	表4  内在质量抽样方案
	批量N
	样本量n
	接收数Ac
	拒收数Re
	6.2  外观质量检验抽样方案见表5。
	表5  外观质量抽样方案
	批量N
	样本量n
	接收数Ac
	拒收数Re
	6.3  检验样本应从检验批中随机抽取，外包装应完整。
	6.4  实施抽样时，当样本量n大于批量N时，实施全检，拒收数Ac为0。
	6.5  抽样方案另有规定和合同协议的，按有关规定和合同协议执行。
	7  检验规则
	8  标志、包装、运输和贮存
	浸渍剥离性能测定

	气味试验

