
体积小巧的风冷机型，超高使用率

直流逆变式焊接电源

特点
6种可选控制方式

3种可选监控内容（电力、电流、电压）

中断功能保证热压焊位移量的稳定

变压器切换功能

电源电压

1次侧最大电流

控制方式

控制频率

预设条件数

冷却方式

尺寸（mm）

重量

可用变压器型号

通电次数

通信接口

缝焊用焊接电源

3种可选控制方式

中断功能保证热压焊品质（需配合监测仪及位移量传感器）

特长

特长

点焊、热压焊用电源

3种可选控制方式

电源电压

1次侧最大电流

控制方式

控制频率

预设条件数

冷却方式

尺寸（mm）

重量

可用变压器型号

通电次数

通信接口

用途

水冷

根据客户需求在出厂时设定 根据客户需求在出厂时设定

根据客户需求在出厂时设定
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2种可选通电时间设定单位（ms、周期）

风冷

线圈端子热压焊

断路器容量

断路器容量

无

初级定电流实效值控制 / 次级定电流实效值控制 /

次级定功率实效值 控制 / 初级定电流峰值控制 /

定相位控制

初级定电流实效值控制 / 初级定电流峰值控制 / 定相位控制

缝焊 / 滚轮点焊 点焊 / 热压焊

重复脉冲次数

重复脉冲次数

通过高速控制可实现稳定的缝焊和滚轮点焊

金属网缝焊

型号

型号

（需配合监测仪及位移量传感器）

初级定电流实效值控制 / 次级定电流实效值控制 / 次级定功率实效值控制 / 初级定电流峰值控制 /次级定电压实效值控制 / 定相位控制


