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扭力控制器 
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操作说明书 
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1. 规格 

项目 E-BTM-C1000 E-BTM-C2000 

对大流量(Flow Level) 1000L/min 2000L/min 

输入电源(Power) AC110～220v/2A 

有线通讯 

USB 1 

RS232 2 

RJ45 1 

无线通信 RF2.4GHz 2 

3.5mm 音源孔 1 

三色灯输出孔 1 

蜂鸣器 80dB 

传感器充电孔 2 

RF 天线 2 

操作模式 

油压式气动工具 V 

冲击式气动工具 V 

静力式气动工具  

手动扭力 V 

控制方式 
动态 扭力、扭力+角度、追踪 

静态 扭力、扭力+角度、角度+扭力、检测 

控制精度 

静态扭力(%) ±5% 

静态角度(%) ±10% 

动态扭力(%) ±5%~±15% 

标准配件 天线*2、电源线*1 

选配 USB 
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2. 外观与尺寸 

 
尺寸(长*宽*高) 370*214*266 (mm3)  

重量(Kg) 9 Kg 

配件 电源线*1、天线*2 

 

左侧视图 

 

编号 名称 功能 

1 RS232 母接头 预留 

2 RS232 母接头 预留 
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3 RJ45 网络线 连接网络、数据上传 

4 3.5mm 喇叭孔 连接喇叭 

5 蜂鸣器 警示 

6 电源开关 开机/关机 

7 保险司 使用 2A 

8 交流电源输入 AC 110V~220V 

9 第一组 RF 天线孔 连接天线 

10 USB 接头 连接随身碟数据纪录、更新软件 

11 USB 接头 传感器充电孔( 5V/1A) 

12 三色灯杆接头 连接三色灯杆 

 

右侧视图 

 

编号 名称 功能 

13 第二组 RF 天线孔 连接天线 (预留) 

14 控制器进气孔 连接三点组合与气源 

15 控制器出气端 连接气动工具 

16 排气孔 调节气压孔 
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后视图 

 

编号 名称 功能 

17 散热风扇  

18 韧体更新 USB 孔 更新控制板韧体 

 

  



 

10/75 
 

3. 使用条件 

1. 气源气压不可低于 90Psi，不可高于 110Psi。 
2. 气源供气量不可低于 1000L/min。 
 

4. 注意事项 

1. 请在0℃-50℃的温度下放置和使用本产品，请不要将本产品置于潮湿的环境下。 
2. 请勿设置在阳光直射的地方或发热设备附近，如电热器、火爐、或其它发热设备。 
3. 请勿将本机置于水或湿气中，亦勿于潮湿地区操作本机。若本机变潮，请立刻处理。请立刻关

闭电源，并聯系服务人员尽速处理。湿气可能会造成本机受损。 
4. 请安装在稳定的场所，注意防止本产品坠落。 
5. 勿将其他设备放置于本产品上面。 
6. 仅可在额定输入输出范围内使用。 
7. 请不要随意拆卸本产品。 
8. 请使用干燥布料擦拭本机。 
9. 使用前请确认工具消耗流量，并选择相对应的流量，已达最佳扭力控制效能。 
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5. 操作说明 

5.1 系统设定 

5.1.1 页面架构  

 

图示说明 说明 选项 

 日期  
 时间  
 注销  
 讯号强度  
 电池电量  

 页面名称  
 信息键  
 设定键  

 首页键  
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5.1.2 系统信息 
 

设定名称 说明 选项 

控制器型号 形号  

控制器 ID            出产序号  

硬件版本 硬件版本  

硬件日期         硬件生产日期  

软件版本        软件出版版本  

软件日期 硬件生产日期  

出产日期 整机出产日期  

制造商 设计制造公司  

生产地 生产地  

 

  

E-BTM-C2000 

KEMP 肯普 
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5.1.3 使用纪录 

 

设定名称 说明 备注 

编号 事件发生顺序 数字越小越早  

登入 ID 那个账号登入的  

登入时间 登入的时间  

注销时间 注销时间 若为空白 则为不正常关机 

 往下一页  

 往上一页  
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5.1.4 异常纪录 

 

设定名称 说明 选项 

编号 纪录的第几笔  

时间 发生的时间  

事件 发生的原因  

 往下一页  

 往上一页  
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5.1.5 系统设定 

 

 

设定名称 说明 选项 

语言 选择语言 中文 / 英文 

扭力单位 选择扭力单位 
Nm / Ncm / Lbf-ft / Lbf-
in / Kgf-cm / Kgf-m 

气压单位 选择气压单位 Psi / Kg/cm2 / MPa / Bar 

时间日期 画面跳至时间日期设定页面  

传感器联机 画面跳至 RF 设定页面  

原厂设定 参数 Reset  

FTP 服务器设定 工作纪录上传 设定  

工程页面 控制器 IO 测试  

 往下一页  

 往上一页  

 储存设定 并启用  



 

16/75 
 

 

 

Ø 系统设定步骤 
Step 1 设定语言 

Step 2 设定扭力单位 

Step 3 设定气压单位 

Step 4 设定时间 

Step 5 传感器联机设定 

Step 6 FTP 设定 
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5.1.6 系统设定-时间设定: 

 

设定名称 说明 选项 

格式显示 日期显示顺序 年月日/日月年 

年 设定年份  

月 设定月份  

日 设定日期  

显示格式 时间显示顺序 12H/24H 

时 设定时间  

分 设定分钟  

 储存设定 并启用  

 

Ø 时间设定 
Step 1 设定日期 

Step 2 设定日期显示格式 

Step 3 设定时间 

Step 4 设定时间显示格式 
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5.1.7 系统设定-传感器联机 
 

设定名称 说明 选项 

RF1 第一组 RF 通信设置页  

RF2 第二组 RF 通信设置页  

RF3 预留  

RF4 预留  

使用频道-设定键 设定控制器使用频道 1~80 

配对-设定键 设定与清除传感器  

清除 清除所有已配对传感器纪录  

编号 已配对传感器编号  

型号 RF 模块联机传感器型号  

序号 显示该传感器之出厂序号  

频道 显示该传感器联机频道  

入 显示该传感器入力端规格  

出 显示该传感器出力端规格  

规格能力 显示该传感器规格能力  

单位 显示该规格能力单位  
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Ø 传感器联机设定步骤 
Step 1 设定控制器使用频道(*1)(*2) 

Step 2 开启传感器，当传感器蓝灯闪烁时，按下配对设定按键。 

Step 3 配对成功后，传感器自动关机，并且在屏幕上显示已配电传感器之型号、序号、规格能力。 

(*1)当多台控制器同时于同一空间操作时，请避免使用同一种通讯频道。 

(*2)用户更改控制器通讯频道时，需重新配对所有传感器。 

移除已联机之传感器：按欲删除传感器之该列设定键超过 1 秒后放开即可删除。 

 

Ø 默认值  
Step 1 常按该键 4 秒 即可回到原厂欲设值 

 

Ø 注意事项 
Step 1 设定变更 一定要按储存设定健 所有设定值才会有效启用 
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5.1.8 系统设定-FTP 设定: 
 

设定名称 说明 选项 

使用者账号 登入服务器 的账号  

密码 登入服务器 的密码  

FTP 地址        服务器 IP 或网址  

FTP 埠 服务器 通讯端口  

资料上传 立刻上传 工作纪录  

离开 关闭页面  

�  

Ø 默认值 
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5.1.9 系统设定-密码管理 
 

设定名称 说明 选项 

设定密码 域名  

范围 域名  

确认新密码 域名  

旧密码 目前使用的密码  

新密码 欲更改的密码  

确认新密码 再次输入欲更改的密码  

 储存设定 并启用  

 往下一页  

 往上一页  

 

Ø 设定步骤 
Step 1 在旧密码字段按设定键 输入目前使用的密码 

Step 2 在新密码字段按设定键 输入目前欲更改的密码 

Step 3 在确认新密码字段按设定键 输入目前欲更改的密码 

Step 4 按储存设定键 储存设定 

Step 5 系统比对 无误 会提示更改成功 
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5.1.10 系统设定-使用着管理 (此页面为最高管理着才能进入) 
 

 

设定名称 说明 选项 

使用着账号 系统管理的使用着  

密码 使用着 的登入的密码  

权限 使用着 的系统权限  

 往下一页  

 往上一页  

 编辑管理使用着  

 储存编辑  

 放弃编辑  
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Ø 设定步骤-使用着编辑 
Step 1 按下欲变更的使用着 或欲新增的使用着的字段 使其反颜色变淡 

Step 2 分别按下欲修改或新增的字段 如(使用着账号 、密码、权限等) 

*权限:设定为循环切换 

Step 3 在确认无误后 按下储存键 

Step 4 若放弃新增或修改 请按离开键关闭页面 

 

Ø 权限说明 

 

权限名称 功能说明 

S  

A  

D  

U  
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5.2 工作模式选择 

 

Ø 页面说明 

 

Step 1 选择要使用的模式 按图标进入工作页面 

 

   

 

设定名称 说明 

油压脉冲 画面跳至油压脉冲工作页面 

冲击扳手 画面跳至冲击扳手工作页面 

扭力计 画面跳至扭力计工作页面 

扭力扳手 画面跳至扭力扳手工作页面 
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5.3  冲击式/油压脉冲/静力式 工作模式 
5.3.1  工作页面介绍-扭力模式 

 

设定名称 说明 选项 
扭力来源 选择扭力来源 传感器 键盘输入 
控制方式 选择控制方式 扭力 扭力+角度  追踪 
顺序控制 选择是否使用顺序控制 使用 不使用 
轮数设定 选择施工轮数 1/2/3/4 

工具 选择工具编号 01~15 
画面切换 选择显示方式 数字显示/图表显示 
校正设定 TH/TL 训练 画面跳至校正设定页面 
目标扭力 用户输入目标扭力 范围为校正设定 TL 到 TH 
目标角度 用户输入目标角度 0 度到 360 度 
扭力修正 扭力修正补偿  

重置 清除异常讯息  
传感器型号 显示已联机传感器型号  
工作气压 显示现在工作气压  

流量 显示现在耗气量  
 脉冲数  

震动值 E-BTM-S/E-BTM-D  
的工作震动值  

TH 工具可控最大扭力  
TL 工具可控最小扭力  
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轮数 现在轮数/总轮数 1/2/3/4 
颗数 现在颗数/总颗数  

工具段数 现在工具段数/工具总段数  
第 N 轮目标扭力 显示第 N 轮该颗螺栓扭力 第 N 轮目标扭力 

实际扭力 显示实际扭力  
实际角度 显示实际角度  

 

控制方式-扭力之操作步骤: 

Ø 扭力来源-传感器 

Step 1 扭力来源-选择传感器 

Step 2 进入参数画面，设定相关参数、颗数设定(参阅錯誤! 找不到參照來源。与 5.3.3)。 

Step 3 确认传感器有无正常联机(讯号蓝灯亮起) 

Step 4 工作条件设定: 控制方式-选择扭力、轮数设定、是否使用顺序控制、颗数设定(参阅錯誤! 找

不到參照來源。)。 

Step 5 按校正设定键(参阅 5.3.6)，进行校正设定。 

Step 6 回工作业，设定目标扭力；默认值为 TL 与 TH 的平均值。 

 

Ø 扭力来源-键盘输入 

Step 1 扭力来源-选择键盘输入 

Step 2 进入参数画面，设定相关参数(参阅錯誤! 找不到參照來源。与 5.3.3)。 

Step 3 工作条件设定: 控制方式-选择扭力、轮数设定、是否使用顺序控制、颗数设定(参阅錯誤! 找

不到參照來源。)。 

Step 4 按校正设定键 (参阅 5.3.6)，进行校正设定。 

Step 5 回工作页，设定目标扭力；默认值为 TL 与 TH 的平均值。 
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5.3.2 工作页面-控制方式:追踪 
 

 

设定名称 说明 选项/备注 
扭力来源 选择扭力来源 传感器 键盘输入 
控制方式 选择控制方式 扭力 扭力+角度  追踪 
顺序控制 选择是否使用顺序控制 使用 不使用 
轮数设定 选择施工轮数 1/2/3/4 

工具 选择工具编号 01~15 
画面切换 选择显示方式 数字显示/图表显示 
储存工具 储存 追踪模式专用工具 画面跳至校正设定页面 
目标扭力 用户输入目标扭力 范围为校正设定 TL 到 TH 
目标角度 用户输入目标角度 0 度到 360 度 
扭力修正 扭力修正补偿  

重置 清除异常讯息  
传感器型号 显示已联机传感器型号  
工作气压 显示现在工作气压  

流量 显示现在耗气量  
 脉冲数  
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震动值 
E-BTM-S/E-BTM-D 

的工作震动值  

TH 工具可控最大扭力  
TL 工具可控最小扭力  

轮数 现在轮数/总轮数  
颗数 现在颗数/总颗数  

工具段数 现在工具段数/工具总段数  
第 N 轮目标扭力 显示第 N 轮该颗螺栓扭力 第 N 轮目标扭力 

实际扭力 显示实际扭力  
实际角度 显示实际角度  

输入目标气压 工作所需的压力  
输入目标扭力 工作所需的压力  

输入修正%数 当 NOK 发生时 系统自动调整
气压调整幅度  

储存 储存设定值  
离开 离开页面  

 

控制方式-追踪之操作步骤: 

Ø 扭力来源-传感器 

Step 1 选择扭力来源-选择传感器 

Step 2 进入参数画面，设定相关参数、颗数设定(参阅錯誤! 找不到參照來源。~5)。 

Step 3 确认传感器有无正常联机(讯号蓝灯亮起) 

Step 4 工作条件设定: 控制方式-追踪 、轮数设定、是否使用顺序控制、 (参阅錯誤! 找不到參照來

源。)。 

Step 5 设定目标气压、目标扭力、修正%数、储存设定、回工作页 

Step 6 实际施打: (当 NOK 发生时 系统自动调整气压、让下一次施工能达到 OK) 

Step 7 连续实际施打都 OK、建议可以将修正%数调整为 0% 

Ø 扭力来源-键盘输入(无此功能) 
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5.3.3 参数设定页-一般设定 1 
 

设定名称 说明 选项 

传感器 选择欲使用之传感器编号 1~10 

锁固时间 设定锁固时间 0.5 秒~10 秒 

角度精度 设定角度可容许误差 ±1%～±30% 

扭力精度 设定扭力可容许误差 ±1%～±30% 

初始气压 工作的气压起始% 60~100% 

最大气压 设定校正页面之最大气压(PH) 70～100 Psi 

流量段数 设定流量段数 1 / 2 / 3 

最小气压 设定校正页面之最小气压(PL) 30～50 Psi 

 上一页 画面跳至轮数设定页面 

 下一页 画面跳至一般设定页面 2 

 储存参数  
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5.3.4 参数设定页-一般设定 2 
 

设定名称 说明 选项 

连续 NOK 到达连续 NOK 数
量系统提醒  

累计 NOK 到达累计 NOK 数
量系统提醒数  

流量 设定工具流量 230/500/730/1000/1230/1500/2000  

 上一页 画面跳至一般设定 1 页面 

 下一页 画面跳至轮数设定页面 

储存 储存参数  

 
请依工具本身最大消耗流量选择相对应的流量数值。 

 

 

 

 
  



 

31/75 
 

 

5.3.5 参数设定页-轮数设定 

   

设定名称 说明 选项 

颗数 设定单轮螺栓颗数  

轮数 设定锁固轮数  

使用第一轮-第一轮 单轮锁固(不可设定)  

使用第二轮-第一轮 设定 2 轮的第一轮扭力比例  

使用第二轮-第二轮 为最终扭力(不可设定)  

使用第三轮-第一轮 设定 3 轮的第一轮扭力比例  

使用第三轮-第二轮 设定 3 轮的第二轮扭力比例  

使用第三轮-第三轮 为最终扭力(不可设定)  

使用第四轮-第一轮 设定 4 轮的第一轮扭力比例  

使用第四轮-第二轮 设定 4 轮的第二轮扭力比例  

使用第四轮-第三轮 设定 4 轮的第三轮扭力比例  

使用第四轮-第四轮 为最终扭力(不可设定)  

 上一页 画面跳至一般设定 2 页面 

 下一页 画面跳至一般设定 1 页面 

 储存参数  
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参数设定步骤: 
Ø 扭力来源-传感器: 
(一般设定 1 画面) 
Step 1 选择欲使用之传感器编号。 
Step 2 设定锁固最长时间 
Step 3 设定角度精度、扭力精度。 
Step 4 设定流量段数、流量。 
(一般设定 2 画面) 
Step 5 设定工具可稳定工作之最小气压(PL)与最大气压(PH) 
Step 6 设定连续 NOK 数、累计 NOK 数。 
 (轮数设定画面) 
Step 7 设定产品螺栓颗数。 
Step 8 设定单颗螺栓锁固轮数(亦可于工作页面改变此设定)。 
Step 9 设定螺栓每轮锁固扭力之比例。 
Step 10 按储存键；否则参数修改失败。 

 

Ø 扭力来源-键盘模式:   
(一般设定 1 画面) 
Step 1 设定锁固时间。 
Step 2 设定扭力精度。 
Step 3 设定流量段数、流量。 
(一般设定 2 画面) 
Step 4 设定工具可稳定工作之最小气压(PL)与最大气压(PH) 。 
Step 5 设定连续 NOK 数、累计 NOK 数。 
 (轮数设定画面) 
Step 6 设定产品螺栓颗数。 
Step 7 设定单颗螺栓锁固轮数(亦可于工作页面改变此设定)。 
Step 8 设定螺栓每轮锁固扭力之比例。 
Step 9 按储存键；否则参数修改失败。 
 

参数修改后，须按储存按键；否则系统不变更参数。 

请根据校正气动工具流量设定，否则导致系统扭力控制稳定性差。 
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5.3.6 校正设定页面-流量测试 

 

 

设定名称 说明 选项 

目前设定流量 显示扭力来源  

取样 取得工具的最大号气量  

最大流量 显示已联机传感器感测知扭力范围  

储存 储存  

离开   

工具流量取得步骤: 
Step 1 提示目前控制器设定的流量组合、若要使用该组合请按离开键、进入校正设定页面 

   、若要重新取样请按取样键、进入取样程序。 

Step 2 将工具流量开至最大。 

Step 3 开始流量取样作业、按工具开关、3 秒后系统会自动关阀并显示流量。 

Step 4 若要使用该流量值、请按储存键结束程序、系统将自动配置流量组合后、进入校正设定页

面、若要重新取样请重复 Step 3。 
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5.3.7 校正设定页面-最大使用扭力设定 

 

设定名称 说明 选项 

传感器 显示扭力来源  

型号 显示已联机之传感器型号  

能力 显示已联机传感器感测知扭力范围  

最大扭力 此工作使用的最大扭力  

储存 储存设定值  

 使用第一段流量校正 

使用中字段为蓝色底 
非使用中字段为黑色底  使用第二段流量校正 

 画面跳至扭力控制范围页面 

 清除已校正参数  

 储存设定值  

最大扭力输入: 
Step 1 开启小键盘输入 

Step 2 输入 最大扭力 

Step 3 储存设定 
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5.3.8 校正设定页面-流量选择 1 段 

 
 

设定名称 说明 选项 

传感器 显示扭力来源  

型号 显示已联机之传感器型号  

能力 显示已联机传感器感测知扭力范围  

 使用第一段流量校正 使用中字段为蓝色底 
非使用中字段为黑色底 

 画面跳至扭力控制范围页面 

 清除已校正参数  
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5.3.9 校正设定页面-流量选择 2 段 

 

 

设定名称 说明 选项 

传感器 显示扭力来源  

型号 显示已联机之传感器型号  

能力 显示已联机传感器感测知扭力范围  

 使用第一段流量校正(*7) 使用中字段为蓝色底 
 
非使用中字段为黑色底  画面跳至第二段流量校正 

 画面跳至扭力控制范围页面  

 清除已校正参数  
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5.3.10 校正设定页面-流量选择 3 段 

 

 

设定名称 说明 选项 

传感器 显示扭力来源  

型号 显示已联机之传感器型号  

能力 显示已联机传感器感测知扭力范围  

 使用第一段流量校正 

使用中字段为蓝色底 
 
非使用中字段为黑色底 

 画面跳至第二段流量校正 

 画面跳至第三段流量校正 

 画面跳至扭力控制范围页面 

 清除已校正参数  
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5.3.11 校正设定页面-控制区间 

 
 

设定名称 说明 选项 

传感器 显示扭力来源  

型号 显示已联机之传感器型号  

能力 显示已联机传感器感测知扭力范围  

 使用第一段流量校正 使用中字段为蓝色底 
 
非使用中字段为黑色底  画面跳至扭力控制范围页面 

 清除已校正参数  
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5.3.12 校正设定页面-替代值 

 

 

设定名称 说明 选项 

传感器 显示扭力来源  

型号 显示已联机之传感器型号  

能力 显示已联机传感器感测知扭力范围  

 使用第一段流量校正 

使用中字段为蓝色底 
 
非使用中字段为黑色底 

 画面跳至第二段流量校正 

 画面跳至第三段流量校正 

 画面跳至扭力控制范围页面 

 清除已校正参数  
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5.3.13 校正设定页-键盘模式 

 

 

设定名称 说明 选项 

键盘模式 手动输入扭力值  

型号 无  

能力 无  

 使用第一段流量校正 

使用中字段为蓝色底 
 
非使用中字段为黑色底 

 画面跳至第二段流量校正 

 画面跳至第三段流量校正 

 画面跳至扭力控制范围页面 

 清除已校正参数  
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校正设定步骤: 
  设定前请先注意: 

 1.将气动工具的段数调到最高段数 
Ø 扭力来源-传感器:  

Step 1 确定传感器已与控制器联机。 

Step 2 使用的气动工具与联机的传感器规格相符合。 

Step 3 流量侦测,并储存侦测工具最大流量值 

Step 4 输入最大工作目标扭力并储存 

Step 5 按下气动工具开关，进行 TH 设定，当气阀关闭，无气压时，放开开关； 

1. 当 E-BTM-S/E-BTM-D 侦测扭力小于目标扭力时系统会自动进入取代值模式，开启小键盘 

输入作业人员校验所得数值取代传感器取得的扭力值，训练成功则屏幕显示 TH 与 PH 数

值。 

2. 当 E-BTM-S/E-BTM-D 侦测扭力大于目标扭力时系统训练成功则屏幕显示 TH 与 PH 数值 

Step 6 重复 Step 5 当训练次数满三次，画面跳到 TL 继续训练。 

Step 7 重复 Step 5 当训练次数满三次，画面跳到画面跳到下一段训练。 

若无下一段 则直接进入扭力区间页面 储存工具参数 

Step 8 完成校正训练。 

Step 9 若要储存工具参数 请按储存工具键进入储存步骤 

小技巧: 1.训练中段数和 TL-TH 可切换 可不用每段训练满 3 次 

       2.当两笔数值差值过大、可按重置键清除上一笔数值 

 

Ø 扭力来源-传感器:替代值  

Step 1 确定传感器已与控制器联机。 

Step 2 使用的气动工具与联机的传感器规格相符合。 

Step 3 按下气动工具开关，进行 TH 设定，当气阀关闭、无气压时，放开开关；TH 训练成功则屏幕

显示 TL 与 PL 数值。 

Step 4 在上 TL 或 TH 字段有扭力数值时，可按该值开启小键盘，输入作业人员校验所得数值取代传

感器取得的扭力值 

Step 5 当气阀再次开启、有气压时，按下气动工具开关，进行 TH 设定；当气阀关闭、无气压时，放

开开关；TH 训练成功则屏幕显示 TH 与 PH 数值。 

Step 6 重复 Step 5 当训练次数满三次，画面跳到 TL 训练。 
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Step 10 重复 Step 5 当训练次数满三次，跳到画面跳到下一段训练。若无下一段 则直接进入扭力区

间页面 储存工具参数 

 

Step 7 若要储存工具参数 请按储存工具键进入储存步骤 

        小技巧: 1.训练中段数和 TL-TH 可切换 可不用每段训练满 3 次 

                2.当两笔数值差值过大、可按重置键清除上一笔数值 

 

Ø 扭力来源-键盘输入: 

    设定前请先注意: 请确认 扭力来源有切换至 键盘输入 

Step 1 按下气动工具开关，进行 TH 设定，当气阀关闭、无气压时，放开开关。 

        此时，屏幕显示数字键盘，输入作业人员校验所得数值，训练成功则屏幕显示 TH 与 PH 数

值。 

Step 2 重复 Step 1 当训练次数满三次，画面跳到 TL 继续训练。 

Step 3 重复 Step 1 当训练次数满三次，画面跳到下一段训练。 

    若无下一段 则直接进入扭力区间页面 储存工具参数 

Step 4 完成校正训练。 

Step 5 若要储存工具参数 请按储存工具键进入储存步骤 

        小技巧: 1.训练中段数和 TL-TH 可切换 可不用每段训练满 3 次 

                2.当两笔数值差值过大、可按重置键清除上一笔数值 
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5.3.14 工具参数储存 

 

设定名称 说明 操作方式 

NO 工具编号  

储存/删除 储存或删除工具 轻按-新增  / 长按-删除 

工具 ID 工具名称  

TH 最大扭力  

TL 最小扭力  

PH 最大气压  

PL 最小气压  

锁固时间 工作时间  

传感器           扭力来源 显示 键盘模式 /传感器(含型号
及配对编号 

扫描或 输入工具 ID 输入工具的名称 轻按-开启小键盘输入 / 
或使用扫描仪 扫条形码输入 

储存 储存工具参数  

 往上一页  

 往下一页  

 离开此页  
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5.3.15 工作纪录 

 

设定名称 说明 选项 

单位 扭力单位  

NOK 不合格数量  

OK 合格数量  

时间 锁固时间与日期  

轮 第几轮锁固  

目标扭力 锁固时要求的扭力  

实际扭力 锁固时的最终扭力  

目标角度 锁固时要求的角度  

实际角度 锁固时的最终角度  

QC 检验状态  

传感器 扭力来源 传感器 / 键盘输入 

 快速翻页  

 往下一页  

 往上一页  

 清除工作纪录  

 备份工作纪录 请插上随身碟 
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5.3.16 统计页 

 

设定名称 说明 选项 

OK 数量 符合精度标准数量  

NOK 数量 不符合精度标准数量  
总数量 总锁固数量  

连续 NOK 数量 连续出现 NOK 数量  
累计 NOK 数量 累计出现 NOK 数量  

设定值 最大数量  
目前数量 目前发生的次数  

 该字段现在值清 0  

 储存设定值  
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5.4 扭力扳手 

5.4.1 工作画面-扭力 
 

设定名称 说明 选项 

传感器型号 显示已联机传感器型号  

NOK 数量 显示 NOK 数量  

OK 数量 显示 OK 数量  

总数量 显示总数量  

工作模式 选择工作模式 扭力/ 响声追踪/ 响声检验/ 检验 

倍力器 选择是否使用倍力器 使用/不使用 

目标扭力 设定目标扭力  

目标角度 设定目标角度  

画面切换 选择显示方式 数字显示/图表显示 

重置 清除 OK/NOK 总数  
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5.4.2 工作页面-响声检验 

 

设定名称 说明 选项 

传感器型号 显示已联机传感器型号  

NOK 数量 显示 NOK 数量  

OK 数量 显示 OK 数量  

总数量 显示总数量  

工作模式 选择工作模式 扭力/ 响声追踪/ 响声检验/ 检验 

倍力器 选择是否使用倍力器 使用/不使用 

目标扭力 设定目标扭力  

目标角度 设定目标角度  

实际扭力 实际工作扭力  

实际角度 实际工作角度  

画面切换 选择显示方式 数字显示/图表显示 

重置 清除 OK/NOK 总数  
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5.4.3 工作页面-响声追踪 
 

设定名称 说明 选项 

传感器型号 显示已联机传感器型号  

NOK 数量 显示 NOK 数量  

OK 数量 显示 OK 数量  

总数量 显示总数量  

工作模式 选择工作模式 扭力/ 响声追踪/ 响声检验/ 检验 

倍力器 选择是否使用倍力器 使用/不使用 

目标扭力 设定目标扭力  

目标角度 设定目标角度  

实际扭力 实际工作扭力  

实际角度 实际工作角度  

画面切换 选择显示方式 数字显示/图表显示 

重置 清除 OK/NOK 总数  
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5.4.4 工作页面-检验 
 

设定名称 说明 选项 

传感器型号 显示已联机传感器型号  

NOK 数量 显示 NOK 数量  

OK 数量 显示 OK 数量  

总数量 显示总数量  

工作模式 选择工作模式 扭力/ 响声追踪/ 响声检验/ 检验 

倍力器 选择是否使用倍力器 使用/不使用 

目标扭力 设定目标扭力  

目标角度 设定目标角度  

目标角度扭力 到达目标角度的扭力  

画面切换 选择显示方式 数字显示/图表显示 

重置 清除 OK/NOK 总数  
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使用步骤: 
Ø 工作模式-扭力 

Step 1 工作模式-选择扭力 

Step 2 进入参数设定页面，设定参数。 

Step 3 输入目标扭力。 

Step 4 使用一般手动扭力扳手，施加扭力，当实际扭力越接近目标扭力，则以蜂鸣器越急促。 

Step 5 当听到长音声响，表示已到达目标扭力、并停止施加扭力，完成工作。 

 

Ø 工作模式-校验 

Step 1 工作模式-选择校验 

Step 2 进入参数设定页面，设定参数。 

Step 3 输入目标扭力、目标角度。 

Step 4 使用一般扭力扳手于待校验螺栓上施加扭力，当听到蜂鸣器提示声，则快速的施加扭力。 

Step 5 听到长音声响，表示已完成校验工作、并停止施加扭力。 

Step 6 此时，屏幕显示角度扭力、放手角度与放手扭力。 

 

Ø 工作模式-响声追踪 

Step 1 工作模式-响声追踪 

Step 2 进入参数设定页面，设定参数。 

Step 3 输入目标扭力、目标角度。 

Step 4 使用一般手动扭力扳手，施加扭力于螺栓，当越接近目标角度，则以蜂鸣器越急促。 

Step 5 当听到长音声响，表示已到达目标扭力与目标角度、并停止施加扭力，完成工作。 

 

Ø 工作模式-响声检验 

Step 1 工作模式-响声检验 

Step 2 进入参数设定页面，设定参数，角度公差设定为正公差 

Step 3 输入目标扭力、目标角度。 

Step 4 设定响声板手的目标扭力。 

Step 5 使用响声扳手施加扭力于螺栓，当响声扳手发出声响后，立即停止施加扭力，完成工作。 
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5.4.5 参数设定 

 

设定名称 说明 选项 

传感器 选择欲使用之传感器  

扭力精度 设定扭力可容许误差 +/+- 

角度精度 设定角度可容许误差 +/+- 

连续 NOK 到达连续 NOK 数量系统提醒 1~10 

累计 NOK 到达累计 NOK 数量系统提醒 1~10 

减速比 设定减速比  

扭矩比 设定扭矩比  

储存 储存参数  

 往下一页  

 往上一页  

 
² 在倍力器使用情况下，减速比与扭矩比参数有效。 
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5.4.6 工作纪录页 

 

设定名称 说明 选项 

单位 扭力单位  

NOK 不合格数量  

OK 合格数量  

时间 拧紧时间与日期  

目标扭力 拧紧时要求的扭力  

实际扭力 拧紧时的实际扭力  

放手扭力 拧紧时放手扭力  

目标角度 拧紧时要求的角度  

实际角度 拧紧时的实际角度  

放手角度 拧紧时放手角度  

QC 检验状态  

传感器 传感器型号  

 快速翻页  

 往下一页  

 往上一页  

 清除工作纪录  

 备份工作纪录 请插上随身碟 
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5.4.7 统计页 

 

设定名称 说明 选项 

OK 数量 符合精度标准数量  

NOK 数量 不符合精度标准数量  
总数量 总锁固数量  

连续 NOK 数量 连续出现 NOK 数量  
累计 NOK 数量 累计出现 NOK 数量  

设定值 最大数量  
目前数量 目前发生的次数  

 该字段现在值清 0  

 储存设定值  
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5.5 扭力计: 

5.5.1 工作页面 

 

设定名称 说明 选项 

传感器型号 显示已联机传感器型号  

检测精度 显示检测扭力精度  

NOK 数量 显示 NOK 数量  

OK 数量 显示 OK 数量  

工作气压 显示目前工作气压  

测试时间(秒) 显示检测总时间  

震动值 传感器的震动值  

流量 工具流量  

扭力控制 控制方式 扭力控制 / 扭力测试 

测试时间 显示检测总时间  

测试时间键 设定工具测试时间  

目标扭力 设定目标扭力  

重置 长按:清除 OK 与 NOK 数量  
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使用步骤: 
Ø 工作模式-扭力测试 

Step 1 工作模式-选择扭力测试 

Step 2 进入参数设定页面，设定参数。 

Step 3 确认传感器有正常联机 

Step 4 输入目标扭力。 

Step 5 输入工作气压。 

Step 6 输入工作时间。 

Step 7 开始测试作业，当测试时间到系统会关闭阀组，松开工具板机测试结束 

 

Ø 工作模式-扭力控制 

Step 1 工作模式-选择控制 

Step 2 进入参数设定页面，设定参数。 

Step 3 确认传感器有正常联机 

Step 4 输入目标扭力。 

Step 5 输入工作气压。 

Step 6 输入工作时间。 

Step 7 开始作业，当到实际扭力到达目标你扭力后系统会关闭阀组，或在时间内到达不了目标扭

力，系统会关闭阀组，松开工具板机工作结束 
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5.5.2 参数设定页面: 
 

设定名称 说明 选项 

传感器 选择欲使用之传感器  

扭力精度 设定扭力可容许误差 5%~30% 

连续 NOK 设定连续 NOK 数 +/+- 

累计 NOK 设定累计 NOK 数 +/+- 

工具类别 使用工具种类 冲击 / 油压 / 静力 

间格时间 阀组关闭后开启时间  

流量 使用的流量  

 往下一页  

 往上一页]  
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5.5.3 工作纪录页 
 

设定名称 说明 选项 

单位 扭力单位  

NOK 不合格数量  

OK 合格数量  

时间 拧紧时间与日期  

气压 工作压力  

目标扭力 拧紧时要求的扭力  

实际扭力 拧紧时的实际扭力  

检测精度 公差值  

QC 检验状态  

传感器 传感器型号  

 快速翻页  

 往下一页  

 往上一页  

 清除工作纪录  

 备份工作纪录 请插上随身碟 
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5.5.4 统计页 
 

设定名称 说明 选项 

OK 数量 符合精度标准数量  

NOK 数量 不符合精度标准数量  
总数量 总锁固数量  

连续 NOK 数量 连续出现 NOK 数量  
累计 NOK 数量 累计出现 NOK 数量  

设定值 最大数量  
目前数量 目前发生的次数  

 该字段现在值清 0  

 储存设定值  
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5.6 工作组合 

5.6.1 组合首页设定 

 

 

设定名称 说明 选项 

Job 1~ Job 10 1~10 组 工作组合名称  

 工作组合参数设定  

新增阶段 增加工作组合  

开始工作 开始拧紧作业  

计数 工作次数统计  

离开 离开此页  

工作名称 首页工作组合名称  

工作 ID 条形码用 ID 字段  

启动条形码 条形码功能启用 不启用 是 /否 

顺序控制 顺序拧紧控制功能 使用 / 不使用 

储存 储存设定值  
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5.6.2 设定页- 组合页介绍 

 

设定名称 说明 选项 

阶段 会话中的(第几阶段)  

工具编号 工具柜中的编号  

工具类型 使用的工具种类  

传感器编号 传感器在配对页中的编号  

控制方式 控制扭力的方式  

初始扭力 最开始的锁固扭力 扭力+角度 模式用 

目标扭力 拧紧作业的最终扭力  

目标角度 拧紧作业的最终角度  

扭力精度 扭力可容许误差  

角度精度 角度可容许误差  

螺栓数量 拧紧批量数  

目标气压 工作的目标气压 追踪 模式用 

比例 初始工作气压的比例  

锁固时间 拧紧最长时间  

编辑 新增、删除、修改 工作组合  
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5.6.3 设定页- 组合设定 1 

 

设定名称 说明 选项 

 工作组合参数设定  

新增阶段 增加工作组合  

开始工作 开始拧紧作业  

计数 工作次数统计  

离开 离开此页  

选择工具种类 选择要使用的工具种类 油压式 / 冲击式 /静力式 
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5.6.4 设定页- 组合设定 2 

 

设定名称 说明 选项 

工具编号 工具柜内工具编号  

工具种类 工具类别  

TTE 编号 传感器配对库内编号  

选择控制方式 控制扭力的方式  

设定目标角度 拧紧最终角度  

设定初始扭力 拧紧第一阶段扭力  

设定目标扭力 拧紧最终扭力  

下一页 往下一设定页  

离开 离开此页  
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5.6.5 设定页-工作设定 3 

 

设定名称 说明 选项 

拧紧时间 螺栓拧紧最长时间  

设定角度精度 QC 判断的角度区间 +/+- 

设定扭力精度 QC 判断的扭力区间 +/+- 

设定连续 NOK 数 到达连续 NOK 数量系统提醒  

设定累计 NOK 数 到达累计 NOK 数量系统提醒  

设定螺栓颗数 批量螺栓数  

储存 储存设定值  

离开 离开此页  

依控制方式不同 参数需设定字段也不同 
 

控制 
方式 

工具 
编号 

E-BTM
编号 

目标 
扭力 

目标 
气压 

气压补
正%数 

拧紧
时间 

扭力 
精度 

连续 
NOK 

累计 
NOK 

螺栓 
颗数 

扭力 P  P   P P P P P 
追踪 P  P P P P P P P P 

 
使用步骤: 

Step 1 按新增程序键 开始设定程序 

Step 2 依上表顺序设定参数完成新增  
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5.6.6 设定页-工作设定 4 

 

设定名称 说明 备注 

 工作组合参数设定  

编辑 开启编辑页  

插入程序 在两个工作程序中新加入一个  

删除程序 删除选择的程序 常按 5 秒删除 

修改程序 修改选择的程序细项  

新增阶段 增加工作组合  

开始工作 开始拧紧作业  

计数 工作次数统计  

离开 离开此页  
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5.6.7 工作页-开始工作 

 

设定名称 说明 备注 

Job 1 工作 ID  

工具编号 工具柜内的工具编号  

工具 ID 工具名称  

确认工具 ID 输入工具名称 可扫条形码输入 也可开轻按输
入区 开启键盘输入  

离开 离开此页  
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5.6.8 工作页-一般工作页 

 

设定名称 说明 选项 

传感器型号 显示已联机传感器型号  

NOK 数量 显示 NOK 数量  

OK 数量 显示 OK 数量  

工作气压 显示目前工作气压  

工作气压键 设定工作气压  

检测精度 显示检测扭力精度  

测试时间 显示检测总时间  

测试时间键 设定工具测试时间  

目标扭力 设定目标扭力  

重置 长按:清除 OK 与 NOK 数量  
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5.6.9 工作页-顺序控制工作-螺栓预扫 

 

设定名称 说明 选项 

传感器型号 显示已联机传感器型号  

读取状态 已完成读取的螺栓  

扭力来源 扭力的输出方式  

编号 螺栓拧紧编号  

螺栓种类 螺栓的种类  

螺栓 ID 螺栓内部编号  

1~8 螺栓排序  

 预扫用 一般螺栓按键  

 往上一页  

 往下一页  

重置 重新开始预扫作业  
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5.6.10 工作页-顺序控制-工作 

 

设定名称 说明 选项 
传感器型号 显示已联机传感器型号  

阶段 现在阶段/总阶段 1/2/3/4 
颗数 现在颗数/总颗数  

扭力来源 选择扭力来源 传感器 键盘输入 
工具段数 现在工具段数/工具总段数  

工具 选择工具编号 201~210 
工作气压 显示现在工作气压  

流量 显示现在耗气量  
 脉冲数  

震动值 E-BTM-S/E-BTM-D 
的工作震动值  

扭力修正 扭力修正补偿  
重置 清除异常讯息  

目标扭力 在工作组合中设定的扭力  

目标夹紧力 系统依第一施工螺栓的夹紧力 
作为目标夹紧力  

实际扭力 显示实际扭力  
实际夹紧力 显示实际角度  

 正反向锁固切换 正向 / 反向 锁固 
1-12 螺栓排序  
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使用步骤: 
    工作前请先确实完成工作组合设定 

Ø 工作模式-一般拧紧 

Step 1 顺序拧紧关闭。 

Step 2 按开始工作键。 

Step 3 输入工具 ID 或扫描条形码 进入做作业。 

*工具 ID 输入错误，系统将不进入工作页，且不开阀* 

Step 4 确认传感器有无正常联机。 

Step 5 开始作业，当到实际扭力到达目标你扭力后系统会关闭阀组，或在时间内到达 

    不了目标扭力，系统会关闭阀组，松开工具板机工作结束 

Step 6 重复 Strp8 

Step 7 依提示完成各阶段拧紧作业。 

 

Ø 工作模式-顺序拧紧 

Step 1 顺序拧紧开启。 

Step 2 按开始工作键。 

Step 3 确认传感器有正常联机进行螺栓扫描 

Step 4 使用 TTEHR 进行螺栓预锁与预扫<若该螺栓为一般螺栓 请按控制器上的一般螺栓按键  

跳至下一颗>。 

Step 5 预扫完成，按完成键 进入拧紧作业。 

Step 6 输入工具 ID 或扫描条形码 进入拧紧作业。 

Step 7 选择正向或反向拧紧。 

Step 8 依画面提示螺栓位置套入 TTEHR，系统比对 ID 若正确会开启气阀，即可开始锁固作业。

当到实际扭力到达目标扭力后系统会关闭阀组，松开工具板机等待 2 秒后，图页会出现 OK

提示，并将扭力数据数据写入感应螺栓或标签螺栓，将工具和 TTEHR 离开螺栓， 

Step 9 重复 Strp8 动作，直到完成所有螺栓拧紧作业 
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5.6.11 工作纪录 
 

设定名称 说明 选项 

时间 扭力单位  

组别 不合格数量  

阶段 合格数量  

控制方式 拧紧时间与日期  

初始扭力 第几轮锁固  

目标扭力 拧紧时要求的扭力  

目标角度 拧紧时要求的角度  

实际扭力 拧紧时的最终扭力  

实际角度 拧紧时的最终角度  

QC 检验状态  

传感器 扭力来源 传感器 / 键盘输入 

 快速翻页  

 往下一页  

 往上一页  

 清除工作纪录  

 备份工作纪录 请插上随身碟 
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5.6.12 统计页 
 

设定名称 说明 选项 

阶段 分阶段统计中的第几阶段  

OK 数量 符合精度标准的数量  
OK 数量上限 符合精度标准的总数最大值  

NOK 数量 不符合精度标准的数量  
NOK 数量上限 不符合精度标准的总数最大值  

总数数量 符合+不符标准的总数  
总数数量上限 符合+不符合总数最大值  

连续 NOK 数量 连续出现 NOK 数量  
连续 NOK 数量上限 连续出现 NOK 最大数量  

累计 NOK 数量 累计出现 NOK 数量  
累计 NOK 数量上限 累计出现 NOK 最大数量  

编辑 修改定值  
离开 离开此分页  
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6. 修增订说明 

l 2019/03/07 
1. 增加系统设定中的 FTP 上传设定页<5.1.8> 

2. 工程页移动至系统设定内 <5.1.5> 

3. 动态扭力(脉冲式,冲击式)-TH-TL 训练程序与页面改<5.3.6~13> 

4. 扭力板手模式 新增 响声追踪模式 扭力+角度更改为 响声检验  检验模式页面 取消放手扭力 

与放手角度 <5.4.2~4> 

5. 工作组合-顺序控制新增 4 .6.7 颗螺栓页面  与显示夹紧力 <5.6.10> 

6.  

l 2019/03/25 
1. 修改工作组合中的顺序控制页面叙述，操作说明<5.6.10> 

 

 


